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1. Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, Flussigkeiten und/oder Gasen, insbesondere 
BehSlter (1) zum Aufbewahren von Lebensmitteln, bei dem ein Band (10) unter Bildung einer 
Mantelflache (2) der Einrichtung wendelartig verformt ist, wobei die LSngsrSnder (24, 26) des 
Bandes (10) entlang einer Biegelinie unter Bildung einer Kante abgebogen sind und die 
benachbarten LSngsrander (24, 26) miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Band (10) vor dem Abbiegen zum Bilden der Kante entlang der Biegelinie eine Ausnehmung 
(16) aufweist. 
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(3) Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, Flussigkeiten und/oder Gasen, insbesondere Behalter zum 
Aufbewahren von Lebensmitteln, und Vorrichtung zum Herstellen einersolchen Einrichtung 

@ Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, Flus- 
sigkeiten und/oder Gaeen, insbesondere Behalter (1) zum 
Aufbewahren von Lebensmitteln, bei dem ein Band (10) 
unter Bildung einer Mantelflache (2) der Einrichtung wen- 
deiartig verformt ist, wobei die Langsrander (24, 26) des 
Bandes (10) entlang einer Biegelinie unter Bildung einer 
Kante abgebogen sind und die benachbarten Langsran- 
der (24, 26) miteinander verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Band (10) vor dem Abbiegen zum 
Bilden der Kante entlang der Biegelinie eine Ausnehmung 
(16) aufweist. 
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Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, FlQssigkeiten 
und/oder Gasen, insbesondere Behalter zum Aufbewahren von 
lebensmitteln, und Vorrichtung zum Herstellen einer solchen Einrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, 
FlQssigkeiten und/oder Gasen, insbesondere einen Behalter zum 
Aufbewahren von Lebensmitteln, und eine Vorrichtung zum Herstellen 
einer solchen Einrichtung. 

5 

Aus der DE-OS 1 936 021 ist ein Silo bekannt, bei dem em Band von einer 
Vorratsrolle entnommen und wendelartrg unter Bildung einer 
Schraubenlinie zu einer MantelflSche der Einrichtung verformt ist 
Die Langsrander des Bandes werden entlang einer Biegelinie unter Bildung 
1 0 einer Kante nach auBerhalb d?s Silos abgebogen und die benachbarten 
Langsrander werden mittels eines Falzes oder Doppeifalzes miteinander 
verbunden. Die Herstellung des Falzes zum Verbinden der Langsrander ist 
beispielsweise aus der DE-PS 27 22 227 bekannt Der Falz steht dabei auf 
der AuSenseite des im wesentlichen zylindrischen Silos ab. 

15 



Deutsche Bank 24 (BLZ 600 700 &) lf*£&630 * : !V/Ci::Re| N0*Rf J47J02 5$ J : JUntfr de/ Nt PR 61 im Rartnerschafts- 

Landesgirokawe (BLZ 600501 C?*J^<&9?3 \ 9 ^efinisShe^usfturfffl^und QjtSs&r£&i * freglfter des Amtsgfirichts Stuttgart 
Ptotbank Stuttgart (BLZ 60010070) 7211-700 nur nach schrMicherfeestatrguTig v^rWnEftdi ^ ■ %?ingetragene Partnerschaft 



Eine zugehorige Vorrichtung zum Herstellen solcher Einrichtungen umfaBt 
eine auBerhalb des herzustellenden Silos angeordnete Verbindungsstation 
zum Verbinden der LSngsrander, wie sie beispielsweise aus der 
DE-PS 22 10 055 bekannt ist. Mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
herstellbare Einrichtungen fQr ein bestimmtes Einsatzgebiet sind u. a. 
hinsichtlfch ihrer Abmessungen und Werkstoffe aus der Produktinformation 
„FIUssigkeitsbehalter fQr Wasser, Abwasser, Klarschlamm ..." der Lipp 
GmbH Maschinen- und Stahlbehalterbau Umwelttechnik, uhd aus der 
Produktinformation ,Flussigdungbehalter* der Lipp GmbH Stahlsilobau, 
jeweils in D-73497 Tannhausen, bekannt. 

Bei bestimmten Einsatzgebieten ist es erforderlich, daS die Fuge an den 
miteinander verbundenen LSngsrandern auf der Innenseite des Behalters 
keine Hohlstellen oder Ritze aufweist bzw. daB die Fuge mittels eines 
Dichtmittels verschlossen ist Hierzu kann beispielsweise ein Strang Silicon 
in den Falz eingelegt werden, der beim Verpressen der RSnder aus dem 
Falz herausquillt und die Fuge verschlieBt. Dies ist aufwendig, jnsbesondere 
wenn ein Oberstand des Dichtmaterials auf der Behalterinnenseite aus 
beispielsweise hygienischen Grdnden zu vermeiden ist, DarGber hinaus 
sind die verwendeten Dichtstoffe aufgrund ihrer Loslichkeit und nicht 
ausreichenden Langzeitstabilitat fGr einige Einsatzgebiete, beispielsweise fOr 
die Lagerung von Lebensmitteln, ungeeignet. 

Der Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, eine Einrichtung und eine 
zugehorige Vorrichtung zur Herstellung einer solchen Einrichtung zum 
Aufbewahren von Feststoffen, FlUssigkeiten oderGasen bereitzustellen, 
welche die Nachteile des Standes der Technik uberwinden, Insbesondere 
soil die Einrichtung hohen Anforderungen an die Dichtheit, 
Langzeitstabilitat und Hygiene genugen und kostengOnstig herstellbar sein. 
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Das Problem wird durch die im Anspruch 1 bestimmte Einrichtung und 
die im Anspruch 9 bestimmte Vorrichtung gelost. Besondere 
Ausfuhrungsarten der Erfindung sind in den UnteransprGchen bestimmt 

Dadurch, daB vor dem Abbiegen zum Bilden der Kante in das Band entlang 
der Biegeiinie eine Ausnehmung, beispielsweise in Form einer Rinne, Nut 
oder Sicke, eingebracht ist, laBt sich der LSngsrand des Bandes mit einem 
kleineren Radius abbiegen, der eine ausreichend schmale Fuge zwischen 
benachbarten Lfingsrandern ergibt Vorzugsweise erfolgt das Einbringen der 
Ausnehmung unmittelbar vor dem Abbiegen des Bandes und/oder unter 
kontinuierlichem MaterialfluS, beispielsweise Abrollen des Bandes von 
einer Vorratsrolle. Die Ausnehmung wird vorzugsweise auf der Flache des 
Bandes eingebracht, die sich beim Biegen aufeinander zubewegt. Altemativ 
oder ergfinzend kann die Ausnehmung auch auf der Flache des Bandes 
eingebracht werden, die beim Abbiegen bzw. Abkanten gestreckt wird. 
In der Regel wird die Ausnehmung auf der die BehalterauBenseite 
bildenden Flache des Bandes eingebracht- Das Band ist vorzugsweise ein 
metallisches Blech, insbesondere aus Aluminium, verzinktem Stahl oder aus 
Edefetahl, das kunststoffbeschichtet sein kann. MOglich ist auch eine 
Werkstoff-Kombination von verzinktem Stahl auf der BehalterauBenseite 
und Edelstahl auf der Behalterinnenseite. Typische Blechdicken betragen 
zwischen 1 und 10 mm, insbesondere zwischen 2 und 4 mm, abhangig von 
der Belastung des herzustellenden Behalters. 

Die Langsrander werden vorzugsweise nach auBerhalb des Behalters 
abgebogen und dort derart miteinander verbunden und gegebenenfalls 
abgewinkelt, daB kein Regenwasser In die Verbindungsstelle eindringen 
kann. Das Verbinden kann beispielsweise durch Falzen, SchweiBen, . 
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Schrauben und/oder Nieten erfolgen. Vorzugsweise werden die Behaiter 
direkt am Aufstellort hergestellt, wobei sowohl die Vorratsrolle, 
beispielsweise eine Haspel oder ein Coil, als auch die Biege- und 
Verbindungsstation auf dem Boden stehen und der Behaiter beginnend mit 
5 . der obersten Windung des Bandes schraubenffirmig drehend von unten in 
die HChe anhebend hergestellt wird. Parallel zur BehSlterherstellung kann 
eine AuSenlackierung erfolgen. Auf diese Weise sind Behaiter far beliebige 
Medien herstellbar, beispielsweise Silos fur Getreide, Wasserbehalter oder 
Biogasreaktoren. 

10 

Dadurch, daB die Ausnehrnung spanlos eingeformt ist, insbesondere 
eingepreSt ist, ist die Festigkeit der Biegestelle erhoht. Mit einer 
entsprechenden Formwalze konnen nahezu beliebige Querschnittsformen 
der Ausnehrnung hergestellt werden, Altemativ ist auch ein spanendes 
1 5 Einformen m6glich, beispielsweise durch Frasen oder StoSen. 

Dadurch, daS die Ausnehrnung so ausgestaltet ist ; dafi der Biegeradius 
der Kante kleiner afs die zweifache Banddicke ist und/oder da(5 
die Ausnehrnung mit einer Tiefe von 10 bis 50 % der Banddicke, 
20 insbesondere 25 bis 35 %, eingebracht ist, lassen sich bei hoher Festigkeit 
sehr kleine Fugen zwischen den UngsrSndern erzielen, beispielsweise 
f ugen mit einer Breite, die der zwei- bis funffachen Banddicke entspricht 

Dadurch, daB die benachbarten Langsr3nder einen Falz bilden und 
25 insbesondere in den Falz vor dem Zusammenpressen eine verformbare und 
abdichtende Masse, beispielsweise aus Silicon, eingelegt ist, ist 
die Dichtwirkung erhoht 
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Alternativ oder erganzend zum Einbringen einer abdichtenden Masse 
und/ocfer zur Bildung eines Falzes sind die Langs render vorzugsweise auf. 
der Innenseite der Einrichtung im Bereich der sich bildenden Fuge 
miteinander verschweiBt. Dadurch ist eine dauerhaft dichte Verbindung 
gewahrleistet, die hdchsten Anforderungen genugt. Soweit dies 
wUnschenswert und/oder erforderlich ist, kann die entstehende 
SchweiBnaht auf der Innenseite der Einrichtung planarisiert werden. 
Dadurch ist auf der Innenseite des Behalters ein nahtloser und ritzenfreier 
Ubergang zwischen den miteinander verbundenen LfingsrSndern des 
Bandes erzielbar. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Herstellen der Einrichtung umfaBt 

eine Biegestation und eine nachfolgende Verbindungsstation. 

Die Biegestation umfaSt vor einem Biegewerkzeug zum Bilden der Kante 

ein Bearbeitungswerkzeug, mittels dem entlang der Biegelinie 

die Ausnehmung in das Band einbringbar ist Da das Eindringen der 

Ausnehmung unmittelbar vor dem Abbiegen der Kante erfolgt, sind 

die Abmessungen und die Form der Ausnehmung unmittelbar am 

Herstellort auf den jeweiligen Anwendungsfall einstellbar. AuBerdem kann 

handelsObliches Bandmaterial, insbesondere Stah I band materia!, verwendet 

werden. ■ 

Dadurch, daB das Bearbeitungswerkzeug eine Formwalze ist, mittels der 
die Ausnehmung spanlos in das Band einpreBbar ist, kiinnen nahezu 
beliebige Formen und Abmessungen der Ausnehmung kostengGnstig 
hergestel It werden. Votzugsweise ist die Formwalze so ausgestaltet, daB 
die Ausnehmung im Querschnitt teilkreisfbrmig, teilelliptisch oder dreieckig 
ist. 
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Dadurch, daB die Verbindungsstation ein SchweiSgerSt umfaSt, mittels der 
die benachbarten Ungsrfinder auf der Innenseite der Einrichtung im Bereich 
der sich bildenden Fuge verschweiBbar sind, ist eine dauerhaft feste 
Verbindung gewahrleistet. Das VerschweiBen kann zusatzlich oder 
alternativ zu einem weiteren Verbindungsverfahren, beispielsweise dem 
Falzen der Ungsrander, erfolgen. 

Dadurch, daB die Verbindungsstation dem SchweiBgerat nachgeordnet ein 
PlanarisierungsgerSt zum Planarisieren der SchweiBnaht umfaBt, sind 
besonders glatte Innenoberflachen des herzustellenden Behalters 
erreichbar. Dies ist insbesondere dann von Vorteil, wenn das SchweiBen 
keine hohlkehlenfcrmige, sondern eine buckelfdrmige SchweiBnaht ergibt 

Dadurch, daB die Biegestation und die Vorratsrolle innerhalb der 
herzustellenden Einrichtung angeordnet sind, und die Verbindungsstation 
teilweise innerhalb und teilweise auBerhalb der herzustellenden 
Einrichtung angeordnet sind, ist die Vorrichtung modular am Herstellort 
aufbaubar. Die Anordnung und gegenseitige Winkelausrichtung der 
Bearbeitungsgerate innerhalb der Biege- und Verbindungsstation sind dabei 
entsprechend den Abmessungen des herzustellenden Behalters einstellbar. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzetheiteri der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteranspruchen sowie der nachfolgenden Beschreibung, in der ■ 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen ein AusfOhrungsbeispiel im 
einzelnen beschrieben ist Dabei kfinnen die in den Anspruchen und in der 
Beschreibung erwShnten Merkmale jeweils einzeln fur sich oder in 
beliebiger Kombination erfindungswesentlich sein. 

Fi& 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Einrichtung, 
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Fig. 2A bis 2C zeigen die verschiedenen Stadien beim Verformen des 
Bandes 1 0, 

Fig. 3 zeigt die Aufcicht die Herstellvorrichtung, und 

Fig. 4A und 4B zeigen die Ausbildung des Fakes 8 als Doppelfalz 8'. 

Die Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Einrichtung. Dabei handelt es sich 
urn einen Aufbewahrungsbehalter 1 fOr flGssige Lebensmittel. 
Die MantelflSche 2 ist dabei wendelartig aus streifenfOrmig 
aneinandergesetztem Bandmaterial gebildet Auf jeder zweiten Windung 
sind iibereinander angeordnete verschlieSbare Luken 4 vorgesehen. 
Das Fuftende des im wesentlfchen zylindrischen Behalters t ist 
beispielsweise in einem Betonsdckel 6 eingelassen. Der Behalter 1 ist im 
Querschnitt vorzugsweise kreisrund. Die wendelartig verlaufenden 
LSngsrSnder 24, 26 des Bandes sind unter Bildung eines nach auBerhalb 
des Behalters abstehenden Falzes 8, der ebenfalls wendelartig verlSuft, 
miteinander verbunden. 

Die Fig. 2A bis 2C zeigen die verschiedenen Stadien beim Verformen des 
Bandes 10. Die Bandlangsrichtung verlauft dabei senkrecht zur 
Zeichenebene der Fig. 2A. In einem ersten Schritt wird in der Biegestation 
38, wie in der Fig. 2B dargestellt, mittels einer Formwalze 12 unter 
gleichzeitiger Anlage einer Gegendruckwalze 1 4 auf der . 
gegenuberliegenden Seite des Bandes 10 entlang einer senkrecht zur 
Zeichenebene veriaufenden Biegelinie eine Ausnehmung 16 in das Band 
10 eingebracht Entsprechende Ausnehmungen 16' werden mittels weiterer 
Form- und Gegendruckwalzen 1 2', 14' Uberall dort in das Band 10 
eingebracht, wo abgekantete LSngsrSnder 24, 26 mit benachbarten 
LangsrSnderh eine Fuge bilden, Alle Ausnehmungen 16, 16' konnen 
vorzugsweise mit einer einzigen Form- bzw, Gegendruckwalze hergestellt 

«» • • • « • 
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werden. Altemativ kSnnen die Ausnehmungen 16, 16' gleichzeitig oder 
nacheinander mit individuellen Forrrwbzw. Gegendruckwalzen 12, 14; 12', 
14' hergestellt werden. Die Ausnehmungen 16, 16' werden vorzugsweise 
auf der die AuBenseite bildenden Flache der herzustellenden Einrichtung 
und auf der Flache 1 8 eingebracht, die sich beim Abbiegen der LangsrSnder 
24, 26 aufeinander zubewegt Die Tiefe 20 der eingebrachten 
Ausnehmungen 16, 16' betragt ca. ein Drittel der Banddidce 22. 
Die Ausnehmung 16 ist im dargestellten Querschnitt im wesentlichen 
teilkreisfOrmig. Die Breite der Ausnehmung 16 auf der Flache 18 betragt 
das Zwei- bis Vierfache der Banddicke 22. 

Die Fig. 2C zeigt entsprechend der den Behalter 1 von unten nach oben 
aufbauendfen Herstellvorrichtungzwei unterschiedliche Stadien bei der 
Verbindung der LangsrSnder 24, 26 des Bandes 10. In der unteren 
Bildhalfte der Fig, 2C ist die Verformung der benachbarten LangsrSnder 24, 
26 unter Bildung eines Falzes dargestellt. Die Verformung der L3ngsr3nder 
24, 26 erfolgt unter Verwendung entsprechender (nicht dargestellter) 
Formwalzen. Der Biegeradius 28 entspricht im dargestellten 
AusfQhrungsbeispiel etwa dem 1,5-fachen der Banddicke 22. Die sich an 
der StoBstelle der LSngsrSnder 24, 26 ergebende Fuge 30 hat erne Breite, 
die etwa der zweifachen Banddicke 22 entspricht. In der oberen Bildhalfte 
der Fig. 2C sind die Langsrander 24, 26 unter Bildung des Falzes 8 
vollstSndig miteinander verpreBt. Zusatzlich sind die beiden Ungsrander 
24, 26 im Bereich der Fuge 30 miteinander verschweiBt Die SchweiBnaht 
32 bildet auf der inneren OberflSche 34 des hergestellten Behalters 1 
beispielsweise eine Hohlkehle mit groBem Radius aus und dichtet den Falz 
8 zuverlSssig und dauerhaft nach innen ab. Alternativ zur hohlkehlffirmigen 
SchweiBnaht 32 kann auch eine buckelformige SchweiBnaht vorgesehen 
sein, die dann vorzugsweise in einem anschlieBenden Pfanarisierungsschritt 



IOpll/228607 




9 



plan mit der inneren Oberflache 34 des Behalters 1 gemacht wird, 
beispielsweise durch Abschleifen. 

Die Fig. 3 zeigt die Aufsicht auf den Behalter 1 und die schematisch 
5 dargestellte Herstellvorrichtung, Das Band 1 0 wird von einer Vorratsrolle 
36 entnommen und einer innerhalb des herzustellenden Behalters 1 
angeordneten Biegestation 38 zugefiihrt. Vor den Walzenpaaren 42a, 42b 
ist die Formwalze 12 und Gegendruckwalze 14 angeordnet, urn 
die Ausnehmung 16 in das Band 10 einzubringen. Die Walzenpaare 12, 

10 14; 42a; 42b sind Qber Scharniere 44 in ihrer Winkelausrichtung 
zueinander einstellbar, zur Anpassung an den Durchmesser des 
herzustellenden Behalters 1, Nachdern das Band 10 an seinen Langsrandern 
24, 26 entsprechend abgebogen ist, wird es der Verbindungsstation 46 
zugefiihrt. Dort werden mittels der Walzenpaare 48a, 48b die LangsrSnder 

1 5 24, 26 zum Falz 8 verpreBt. Mit dem nachgeordneten SchweiBgerat 50 
werden die Langsrander im Bereich der Fuge 30 miteinander verschweiBt 
Das optional nachfolgende Planarisierungsgerat 52 ebnet Unebenheiten Jm 
Bereich der SchweiBnaht 32 ein. Auch die einzelnen Walzenpaare 48a, 
48b und die SchweiB- bzw. Planarisierungsgerate 50, 52 sind mittels 

20 Scharnieren 54 im Winkel zueinander einstellbar und darnit an den 
Durchmesser des Behalters 1 anpaBbar. 

Die Fig. 4A und 4B zeigen die Ausbildung des Falzes 8 als Doppelfalz 8', 
bei dem der abgekantete Langsrand 26 in den ebenfalls abgekanteten 
25 Langsrand 24 eingeschlagen wird. Zusatzjich wird vor dem Verpressen des 
Doppelfalzes 8' eine dauerelastische abdichtende Masse 56, vorzugsweise 
aus einem siliconhaltigen Werkstoff, zwischen die beiden LSngsrSnder 24, 
26 eingelegt. Die abdichtende Masse 56 quillt beim Falzen der Langsrander 
24, 26 in alle Ritzen und bildet an der inneren Oberflache 34 im Bereich 
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der Fuge 30 beispielsweise eine Hohlkehlnaht 58, die aufgrund des durch 
die angeformte Ausnehmung erzielbaren geringen Biegeradius 28 eine 
geringe Oberflache hat und im wesentlkh plan ist. 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1 . Einrichtung zum Aufbewahren von Feststoffen, Flussigkeiten und/oder 
Gasen, insbesondere BehSlter (1) zum Aufbewahren von 
Lebensmitteln, bei dem ein Band (10) unter Bildung einer 
Mantelflache (2) der Einrichtung wendelartig verformt ist, wobei 



Langsrander (24, 26) miteinander verbunden sind, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Band (10) vor dem Abbiegen zum Bilden der 
Kante entlang der Biegelime eine Ausnehmung (1 6) aufweist. 



.10 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Ausnehmung (16) spanlos eingeformt ist, insbesondere eingepre&t 
ist. 

1 5 3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB . 

die Ausnehmung (1 6) so ausgestaltet ist, daB der Biegeradius (28) der 
Kante kleiner als die zweifache Banddicke (22) ist. 

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 

20 gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (1 6) eine Tiefe (20) von 1 0 bis 

50 % der Banddicke (22) aufweist, insbesondere 25 bis 35 %. 

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die benachbarten Langsrander (24, 26) einen 

25 Falz (8) bilden. 



5 



die Langsrander (24, 26) des Bandes (10) entlang einer Biegelinie 
unter Bildung einer Kante abgebogen sind und die benachbarten 
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6. Einrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen die Langsrander (24, 26) vor dem 
Zusammenpressen eine verformbare und abdichtende Masse (56) 
eingelegt ist. 

7. Einrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Langsrander (24, 26) auf der Innenseite (34) 
der Einrichtung, insbesondere an einer von den Kanten der 
Langsrander (24, 26) gebildeten Fuge (30), miteinander verschweiBt 
sind. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die SchweiSnaht (32) auf der Innenseite (34) der Einrichtung 
planarisiert ist 

9. Vorrichtung zum Herstellen einer Einrichtung gemaS einem der 
Anspruche 1 bis 8 mit einer Biegestation (38) zum Abbiegen der 
Langsrander (24, 26) des Bandes (10) und einer nachfolgenden 
Verbindungsstation (46) zum Verbinden der benachbarten 
Langsrander (24, 26), dadurch gekennzeichnet, daS in der 
Biegestation (38) vor einem Biegewerkzeug (42a, 42b) zum Bilden der 
Kante ein Bearbeitungswerkzeug (12, 14) zum Einbringen der 
Ausnehmung (16) in das Band (10) entlang der Biegelinie angeordnet 
ist. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 

das Bearbeitungswerkzeug (12, 14) eine Formwalze (12) aufweist, 
mittels der die Ausnehmung (1 6) spanlos in das Band (10) einpreSbar 
ist 
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.11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Verbindungsstation (46) ein SchweiftgerSt (50) aufWeist, mittels 
der die benachbarten LangsrSnder (24, 26) auf der Innenseite (34) der 
Einrichtung, insbesondere an einer von den Kanten der LSngsrSnder 
(24, 26) gebildeten Fuge (30), verschweiftbar sind. 

12, Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daft 

die Verbindungsstation (46) dem SchweiftgerSt (50) nachgeordnet ein 
Planarisierungsgerat (52) zum Planarisieren der Schweiftnaht (32) 
aufweist. . 

1 3. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 9 bis 1 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Biegestation (38) und eine Vorratsrolle (36) 
innerhalb der herzustellenden Einrichtung angeordnet sind und daft 
die Verbindungsstation (46) teilweise innerhalb und teilweise 
aufterhalb der herzustellenden Einrichtung angeordnet ist, 
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